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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The blowing nozzle (I) is provided 
with a flow 

divider (4), of which the miniature ducts (8') for the outflowing 

b lowing--a±r - " ■ ■ 

are formed by small tubes (8) connected to one another on the 
rcumf erence . _ . _ 



The flow divider (4) can be produced from longer tube bundles in 

Hrge ■ — 

quantities and with low production costs. J <IMAGE>~ 
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Blasduse fur pneumatische Webmaschinen. 



(§5 Die Blasduse (I) ist mit einem Strdmungsteiler (4) ver- 
sehen, dessen Miniaturkanale (8*) fur die austretende 
Blasluft durch Rohrchen (8) gebildet sind, die am Umfang 
miteinander verbunden sind. Der Strdmungsteiler (4) kann 
bei grossen Stuckzahlen mit geringen Fertigungskosten aus 
langeren Rohrbundeln hergestellt werden. 
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PATENTANSPROCHE 

1. Blasduse ftir pneumatische Webmaschinen zum Befor- 
dern eines Schussfadens durch das Webfach, mit einem Stro- 
mungsteiler fur das austretende Fdrdermedium, der cine Viel- 
zahl von in Blasrichtung verlaufenden Miniaturkanalen auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass die Miniaturkanale (8', 
22, 23: 27) durch ZusammenfUgen stabformiger Elemente (8: 
10; I6;20;26)gebildetsind. 

2. Diise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die stabformigen Elemente aus am Umfang miteinander ver- 
bundenen Rdhrchen (8, 10; 16; 20) bestehen. 

3. Duse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Zwischenraume (17) zwischen benachbarten Rohrchen 
(16) geschlossen sind. 

4. Diise nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die ROhrchen (20) einen polygonalen Querschnitt (21) aufwei- 
sen. 

5. DQse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet; dass 
der Stromungsteiler (24) aus einer Anzahl am Umfang mitein- 
ander verbundeher Vollprofilstabchen (26) besteht. 

6. Duse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Miniaturkanale Zwischenraume (27) zwischen stabformi- 
gen, aneinander gefugten Elemente (26, 28, 29, 30) sind. 

7. Duse nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verhaltnis von Kanallange 1 zum 
Kanaidurchmesser d der Miniaturkanale mindestens 0,8 
betragt. 

8. Duse nach einem der Anspruche I bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Porositatsgrad 20 bis 35% betragt. 



Die Erfindung betrifft eine Blasduse fur pneumatische 
Webmaschinen zum Befordern eines Schussfadens durch das 
Webfach, mit einem StrSmungsteiler fur das austretende Fdr- 
dermedium, der eine Vielzahl von in Blasrichtung verlaufen- 
den Miniaturkanalen aufweist. 

Bei einer bekannten Blasduse dieser Art (DE-AS 
25 22 335) sind die Miniaturkanale im Strflmungsteiler durch 
Bohrungen gebildet. Der Nachteil dieser Ausfuhrungsformen 
besteht in den hohen Fertigungskosten, zumat die Blasdusen 
in grossen Stuckzahlen herzusteden sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Blasduse der eingangs definierten Art zu schaffen, die billig 
ist in der Herstellung. Diese Aufgabe wird gemass der Erfin- 
dung durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebe- 
nen Merkmale geldst. Die abhangigen Anspruche betreffen 
vorteilhafte Ausfuhrungsvarianten. 

Einige Ausfuhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes 
sind nachfolgend anhand der Zeichnung beschrieben. Es 
zeigt: 

Fig. 1 den oberen Teil einer Blasduse gemass der Erfin- 
dung in Vorderansicht; 

Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie 1 1 -I I in Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen Querschnitt entlang der Linie II I— III in 
Fig. I; 

Fig. 4a einen Stromungsteiler in vergrossertem Massstab ; 
Fig. 4b einen Querschnitt entlang der Linie IVb-IVb in 
Fig. 4a; 

Fig. 5, 6 und 7 abgewandelte Stromungsteiler in Vorderan- 
sicht. 



Die Blasduse 1 nach den Fig. 1, 2 und 3, wovon nur der 
obere Teil dargestellt ist, besteht aus einem Rohrstuck 2 und 
einem MOndungsabschnitt 3 mit einem darin eingesetzten 
Stromungsteiler 4. Die Blasluft zum Untcrstutzen der Bewe- 
5 gung des Schussfadens durch das Webfach tritt aus einer 
(nicht gezeichneten) Druckluftquelle in die Blasduse 1 ein 
und durch den Stromungsteiler 4 aus. Der Strdmungsteiler4 
ist in einer Offnung 5 in einer Wand 6 der Blasduse 1 ange- 
bracht, z.B. durch Einpressen, Loten, Sintern oder Kleben. 

,o Der Stromungsteiler 4 ist schrag optimiert zur Bewegungs- 
richtung des Schussfadens gerichtet. Durch die schnlge Aus- 
richtung des MQndungsabschnittes 3 kommt der Stromungs- 
teiler 4 nicht mit den Kettfaden in Berflhrung, so dass er vor 
Abrieb und Verschmutzung geschutzt ist. Durch die Anwe- 

15 senheit des Stromungsteilers 4 tritt die Blasluft mit geringer 
Turbulenz aus der Blasduse aus, so dass der verursachte Larm 
gering ist. Fur den Stromungsteiler sind verschiedene Ausfuh- 
rungsformen mSglich. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. I, 2 und 3 besteht 

20 der Stromungsteiler 4 aus einer Scheibe 7, die aus einer 
Anzahl Rohrchen 8 zusammengesetzt ist, die in Blasrichtung 
verlaufen (Pfeil A) und Miniaturkanale 8' bilden. Der Durch- 
messer der Kanale 8' ist nur gering, im allgemeinen kleiner als 
1 mm. Die Scheibe 7 ist von einem langeren RohrbQndel 

25 getrennt. Die einzelnen Stromungskanale werden vorteilhaft 
nach dem Abtrennen am Eintritt abgeschragt bzw. gerundet 
durch einen Press- oder Abtragvorgang und beim Austritt 
durch Oberschleifen scharfkantig ausgefuhrt. Zum Herstellen 
des Rohrbiindels kdnnen Rohre beliebiger Lange am Umfang 

30 z.B. beschichtet und dann gebundelt erhitzt werden, wobei 
die Schichten an ihren Kontaktlinien miteinander verschmol- 
zen bzw. gesintert werden. In ahnlicher Weise kdnnen die 
Rohre durch Ldten oder Kleben miteinander verbunden scin. 
Die Rohre kdnnen aus Metall, Kunststoff oder Glas bestehen. 

35 Der so hergestelke Stromungsteiler weist eine webtechnisch 
und akustisch optimierte, gerichtete Porositat auf. Der Porosi- 
tatsgrad liegt vorteilhaft zwischen 20 und 35%. 

In Fig. 4a und 4b sind die Abmessungen der lichten 
Weide d der Rohrchen 10 und die Dicke 1 eines Strdmungstei- 

40 lers 1 1 von rechteckiger Form angegeben. Ein gunstiger Wert 
fur das Verhaltnis 1/d ist 1 . 

Fig. 5 zeigt einen Stromungsteiler 15, der hergestellt ist 
durch Sintern, d.h. durch gleichzeitige Einwirkung von Druck 
und Hitze auf das RohrbQndel, wobei die Oberflachen der 

45 Rohrchen 16 miteinander verbunden worden sind. Die Zwi- 
schenraume 17 zwischen benachbarten Rohrchen 16 werden 
dabei geschlossen, was den Larmpegel noch weiter herab- 
setzt Dies kann durch Einfugen von entsprechenden Drahten 
zwischen die Rohrbundel vorteilhaft ergSnzt werden. 

so Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 6 sind die Zwischen- 
raume vermieden worden durch Verwendung von Rohren 20 
mit hexagonalem Querschnitt 21, die jeweils mit ihren sechs 
Seiten mit einer Seite des benachbarten Rohres verbunden 
sind. Der lichte Querschnitt der Rohre 20 kann eine kreisfor- 

55 mige oder hexagonale Form 22 bzw. 23 aufweisen. 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 7 besteht der Stro- 
mungsteiler 24 aus einer Scheibe 25, die aus einer grossen 
Anzahl dunnen Stabchen 26 zusammengesetzt ist. Die Minia- 
turkanale 27 fur die Blasluft sind hier jeweils gebildet durch 

60 drei einander beruhrende Stabchen 28, 29 und 30. Ftir das 
Material der Stabchen und ihren Zusammenhalt gilt das oben 
fur die Fig. 1, 2 und 3 Gesagte. 
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